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Collage / lamination du produit

Nous recommandons l'utilisation de colles polyméres (acétate de vinyle-éthyléne) pour tous les
collages standards (sur papier, carton, bois, plastique...). Les colles hot-melt donnent aussi de treés
bons résultats (liste de références disponible sur demande). Nos matiéres sont couramment laminées
par des opérations de complexage « roll to roll » ou « rol to sheet », voire « sheet to sheet ».

Les opérations de rembordage avec nos matiéres sont trés courantes. La seule précaution a prendre
est d’éviter le stockage de grandes piles intermédiaires, qui risquerait de venir abimer la surface. Sur
machines semi-automatiques (type « case-making ») il est important de bien maintenir la pile de
feuilles. Sur ligne automatisée, un test préliminaire est préférable, pour s'assurer de la résistance aux
contraintes mécaniques de notre matiére. Dans les trés rares cas ou le support SG est insuffisant, le
papier REL apportera la meilleure réponse.

Impression par sérigraphie

La seule précaution est d'utiliser des encres sérigraphiques pour textiles. La qualite de ces encres et
leurs conditions de séchage déterminent les solidités finales de 'impression.

Tenue dans le temps [ acidité

Nos matiéres sont congues pour empécher tout risque de corrosion sur les produits qu’'elles vont
cotoyer (argent, métaux divers...)

Dans le cas du DAINEL Original SG 28, le pH est légerement basique (toujours supérieur a 8,
mesures faites solon la norme ISO 6588). Cette caractéristique est particulierement importante dans

les domaines ou I'aspect de la conservation de papiers et de photos est primordial (encadrement,
albums-photos, reliure).




